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SAHKO OSAKEYHTIO AEG

Sihks Osakeyhtio AEG on suomalaisena osake-
yhtibnd toiminut vuodesta 1900 ldhtien. Jo edelliselld
vuosisadalla oli toimintaa harjoltettu muussa muo-
dossa. Sihkoistyksen ndind aikoina alkaessa Suomes-
sa joutui Sihksd Osakeyhtio AEG heti toimimaan
yhtend uranuurtajana alallaan. Lukemattomat ovatkin
ne laitokset, joita toiminimi on rakentanut, sdhkois-
tanyt jmn.e. Useat jo alkuaikoinakin rakennetut lai-
tokset, mydhemmisti puhumattakaan, puhuvat vield
tand paivana puolestaan,

Tirkeini tehtivand on Sahko Osakeyhtio AEG:11a
ollut aina heidan
ammattitaitonsa kehittiminen ja kiytdnnollisen ko-
kemuksensa lisddminen. Verrattain suuri onkin aina
ollut m.m. se Suomen sihkomiesten joukko, joka
teollisuuteen tai muualle siirryttyddn on sita ennen
saanut tiydentiii sihkotietojaan Siahki Osakeyhtio

sahkoteknikkokunnan kasvatus,

AEG:n palveluksessa. :

Liike on kuulunut Sihkotukkulitkkeiden Liittoon
sen perustamisesta ldhtien. Tukkumyyntiosasto onkin
aina ollut huomattava tekiji litkkeen toiminnassa, sa-
moinkuin laitos- ja installatio-osastotkin. Toiminta
voima- ja kytkinlaitosrakennuksen linjalla on aina
ollut erittiin huomattava ja jatkunut hedelmallisend
kokeneen henkilokunnan ansiosta ja jo viisitkymmen-
vuotisen toiminnan antaman vanhan pohjan tavoin.
Viimeksi suoritetuista toistd huomattavimpina mai-
nittakoon Merikosken voimalaitoksen kytkinlaitoksen
rakentaminen asennus-, piirustus- ja suunnittelutoi-
neen ja Yhtyneet Paperitehtaat Oy:n Jimsdnkosken
110/6,3 kV kytkinaseman kojeisto,

Installatio-osasto on pidasiassa suorittanut vain
suurempien huomattavimpien rakennusten sahkotoita,
joista vain mainittakoon Eduskuntatalo, Punaisen
Ristin Sairaala, erindisid muita sairaala- y.m.s. ra-
kennuksia ja parhaillaan tyon alla m.m. Reumapa-
rantola Heinolassa. — Kun timén artillelin tarkoi-
tuksena kuitenkin on ldhinna selostaa litkkeen ny-
kyisti toimintaa erikoisesti kotimaisen sédhkoteolli-
suuden kannalta katsottuna, mainittakoon naistda seu-
raavaa.

Sihkd Osakeyhtic AEG :n varsinaiset omat valmis-
teel jakautuvat radiotehtaan ja sihktmekaanisen ko-
nepajan tuotteihin,

Sahko Osakeyhtio AEG m alkuperiisesta radiokor-
jaamosta muodostettiin ulkomailta tapahtuneen tuon-
nin tyrehdyttyd v. 1940 radiotehdas. Alussa toimi
tehdas hyvin vaatimattomissa olosuhteissa ja pienissd
tiloissa L.Onnrotinkatu 22:ssa, josta se v. 1943 muu-
tettiin Lonnrotinkatu 20:een. Télldin sai tehdas jo
haltuunsa huomattavasti tilavamman huoneuston ja
tyontekijditten lukumaddrd kohosi n. 60 henkeen.
Olosuhteitten pakosta oli tehdas v. 1947 muutettava
Lauttasaareen, taas verratiain ahtaaseen ja epamu-
kavaan huoneustoon. Kesilld 1950 sai radiotehdas
haltuunsa Kilon aseman ldheisyydessd sijaitsevasta
uudesta  tehdasrakennuksesta tilavan, ajanmukaisen
yli 1000 m? kisittivin huoneuston. Ténne voitiin
sijoittaa myoskin radiotehtaan varastot, osavalmistus-
ja kytkentdosastot. Radiotehtaan teknillisid varusteita
on jatkuvasti kehitetty ja parannettu seka hankin-
noilla huomattavasti taydennetty, Teknillisten lait-

Kuva 1.
Kuva Sihké Osakeyhtio AEG:n toimistosta vuodelta
1907.

Kuve 2.
(Osa Merikosken 46-kenttiisesti kojetaulusta, jonka Sidhko
Osakeyhtio AEG on valmistanut. (Iinom. Taulu kuvattu
vield viimeistelemittomini)
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Kuwva 3.
Radiotehtaan kytkentdosasto.

teittensa puolesta tayttadkin tehdas nykyaikaiselle
radiotehtaalle asetetut vaatimukset.

Radiotehtaan valmistuskapasiteetti on tilld hetkelld
noin 8 000 — 10 000 vastaanotinta vuodessa, joten se
on kehittynyt huomioonotettavaksi tekijiksi maamme
vastaanotintarvetta tyydyttdvina teollisuuislaitoksena.

Paitsi valmistaa radiotehdas
lisiksi taydellisid keskusantennilaitteita, antenni- y.m.

radiovastaanottimia
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vahvistinia ja multa timin alan tuotteita, Radio-
tehtaassa tyoskentelee nykyisin noin 75 tyontekijia
ammattitaitoisen johdon alaisina.

Sdhké Osakeyhtio AEG:n sidhkémekaaninen teh-
das, joka myoskin on kehittynyt alkuperiisesta kor-
jauspajasta, sijaitsee Kalevank. 31:ssi, ja tydsken-
telee sielld nykyisin noin 60 tydntekijaid. Huomatta-
vimman artikkelin muodostavat n.s. koteloidut jako-
keskukset. Nykyisin valmistetaan vain Suomessa stan-
dardisoituja malleja. Tehtaan nykyinen kapasiteetti
vastaa useampia tuhansia suuruudeltaan erilaisia jako-
keskuksia vuodessa, erillisistd jakolaatikoista puhu-
mattakaan.

Lisiksi valmistetaan moottorisuojakytkimii, sihko-

porakoneita, kennokytkimid, erottimia, tuki- y.m.

eristimia, loisteputkivalaisimia, taydellisia kojetauluja

y.m. Tehdas on varustettu ajanmukaisilla koneistoilla
vaativimpiakin toitd varten ja tullaan toimintaa jat-
kuvasti laajentamaan.

Viimeksimainitun tehtaan yhteydessi sijaitsee lisaksi
mittareiden tarkistus- ja korjausasema.

Liikkeen koko henkilokunta nykyisin on noin 300

henkea.
Vaikkakin Sahko Osakeyhtio AEG :n teollisuuslai-
tokset ovat maamme sihkoteknillisen teollisuuden

useampiin muthin tehtaisiin verrattuina verratiain
vaatimattomia ja pienid, on ne kuitenkin huomioitava
kotimaisen sihkdteknillisen teollisuutemme joukossa.

Kuva 4.
Sidhkd Osakeyhtio AEG:n niyttely Suomen Messuilla v, 1949,
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